TURNIKELi OGRENCI GECIS KORIDORU TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU:

Bu teknik sartname kisaca “Yesilyurt Demir Celik M.Y.O. Turnikeli Ogrenci Gegis
Koridoru” uygulamas ile ilgili tiretim ve montaj islemi hususlarim kapsar. Bkz. Ek1.

2. ISIN TARIFi:

“Yegilyurt Demir Celik M.Y.O. Turnikeli Ogrenci Gegis Koridoru™ i§i teknik sartnamede
anlatildigi  sekilde, - verilen standartlara uygun olarak kusursuz, eksiksiz bigimde
tamamlanmasi ve tam calisir vaziyette anahtar teslimi idareye teslim edilmesi igidir. Bkz. Ek1.

3. TURNIKELI OGRENCI GECiS KORIDORU iSTEK VE OZELLIKLER:
3.1.  Idare onay1 olmadan higbir imalata baglanmayacaktr.
3.2.  Cabstinlan elemanlarin idare i¢in uygunlugu kontrol edilecektir.

33.  Yiiklenici firma; tiim malzeme imalatlarinda, imalattan &nce idareden malzeme onay1
almahdir. Malzemelerin se¢imi esnasinda yiiklenicinin sunacagi TSE veya TSEK
standartlarina uygun olarak iiretilmis alternatifli malzeme numunelerinden birini idare
secebilecegi gibi, bunlarin tiimiinii reddedebilir, yeni malzeme sunulmasini isteyebilir.

3.4. Imalatlar i¢in gerekli olan her cins malzeme insaat sahasina getirilecek, olumsuz ¢evre
ve hava kosullarindan korunacaktir.

3.5. Insaatlarin yapimi esnasinda kaldirlan, bozulan, hasar goren yol, altyapi, kaldirim,
kaplamal alan, yesil alan, gevre diizenleme, tabela, trafik 15181 v.b. eski haline
getirilecek sekilde onarlacaktir. Onarimlar (altyapr vb.) hizmetlerin stirekliligini ve
giivenligini devam ettirecek sekilde, hizmet sahibine herhangi bir rahatsizlik
vermeden, kisitlamadan ve engel olmadan, degisiklik gerekli olmadikga eskisi gibi
hizmet verecek sekilde yapilacaktir.

3.6. Calismalarin her agamasindaki is¢i saghgi ve is giivenligi tlizligliniin ilgili
hiikiimlerine gére can ve mal emniyeti saglanacak ve yine tiiziik hiikiimlerine gore
hareket edilecektir. Sorumluluk tiimiiyle yiikleniciye ait olacaktir.

3.7.  Isin yapimi sirasinda olusan tiim nakliyeler yiikleniciye ait olup, ayrica nakliye bedeli
talep edilmeyecektir.

3.8. Projede ve sartnamede belirtilmeyen teknik hususlar eksiklikler ve yapilmasi teknik
zorunluk gerektiren isler idarenin On goérecegi ve isin teknigine uygun sekilde
yapilacaktir. Proje, teknik sartname ve mahal listesinde gelisen teknik hususlarin
ortaya ¢ikmasi durumunda nihai karar idare tarafindan verilecektir.

3.9. Yapim sirasinda meydana gelebilecek kaza ve bunlann sebebiyet verdigi maddi ve
manevi zararlardan yiiklenici sorumludur.

3.10. Kullanilan tiim malzemeler birinci sinif olacaktir.
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3.11.

Garanti siiresi 1 yildir

4. TURNIKELI OGRENCI GECIiS KORIDORU TEKNiK OZELLIKLER

4.1.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

4.13.

4.14.

Uriin 6lgiileri Ek2. teknik resminde bulunan yiikseklik, genislik ve derinlik 6l¢iilerine
uygun olarak yapilacaktir.(Tolerans +5 mm)

Dikey profiller 100 x 100 mm kesitinde en az 3 mm et kalinliginda St 37 malzemeden
olacaktir.(1)(Bkz. Ek2.)

Ayak plakalar en az 10 mm kalinliginda St 37 sac malzemeden olacaktir.(2) (Bkz.
Ek2.)

Yatay profiller 60 x 60 mm kesitinde en az 3 mm et kalinlifinda St 37 malzemeden
olacaktir. (3) (Bkz. Ek2.)

Yan kisimlardan tek tarafi (giivenlik binasi tarafi kaplanmayacak) en az 10 mm
kalinliginda temperli fiime cam ile kaplanacak.(4) (Bkz. Ek2.)

Temperli camin sabitlenmesi L kogebent aluminyum malzeme kullamlarak
yapilacaktir.(5) (Bkz. Ek2.)

Koridor tavan kismi en az 10 mm seffaf polikarbon malzeme ile kaplanacaktir.
Malzeme olumsuz hava sartlarina (riizgar, firtina v.b.) dayanacak sekilde
sabitlenmelidir.(6) (Bkz. Ek2.)

Koridor tavan kisminda polikarbonun hem desteklenmesi hemde monte edilmesi igin
gerekli profiller 30 x 30 mm kesitinde en az 1.5 mm et kalinliginda St 37 malzemeden
olmalidir.(7) (Bkz. Ek2.)

Metal baglantilan elektrot veya gaz alti kaynak yontemi ile birbirine baglanacak,
kaynak sonrasi ylizey temizligi kaynak bolgesini zayiflatmayacak sekilde temiz ve
diizgiin bir sekilde yapilmis olacak.

Kaynak sonras: biitiin metal ylizeyler toz, kir, pas v.b. gibi kalintilardan arindirilarak
yuzeyler toz boya ile kaplanacaktir. (Toz boya RAL 7040).

Montaj islemi yiiklenici firma tarafindan idarenin belirledigi alana yapilacaktir.

Profil karkas montaj yerine zemine uygun derinlikte ve capta secilen ¢elik cekme
diibel yardimiyla sabitlenecektir.

Profil karkasin sabitlenecegi alandaki zeminin uygun olmamas: durumunda zemin

lyilestirilmesi yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir( Plakalarin geldigi yere beton
dokiilmesi v.b.)

Temperli fiime cam ve polikarbon malzeme yiiklenici firma tarafindan herhangi bir
kazaya mahal vermeyecek sekilde saglam ve uygun bir sekilde monte edilecektir.



5. GIRIS KAPISI C KOLLU YARIM BOY TURNIKE ISTEK VE OZELLIKLER

5.1. Turnike elektronik kontrol sistemi 24 VDC gii¢ ile ¢aligmalidir. Saghik emniyeti goz
sniinde bulundurularak diisiik gerilim (24V) kullanilacaktir.

5.2. Turnikelerin ¢ektikleri gii¢ en ¢cok 30 W olacaktr.

5.3. Turnikeler, 120 derece aralikla yerlestirilmis kontrollii donen tripod kollan ile gecisi
saglayabilecek ve engelleyecektir. (Bkz. Ek 3.)

5.4. Tripodlar 24 VDC selonoidler ile agik ve kilitli pozisyona gelecektir. Kilitleme selonoid
cekili iken olacaktir.

5.5. Iki yonlii gecis kontrolii saglanabilecektir.
5.6. Turnike tripod kollar iki mikroswitch yardimi ile konumunu algilayacaktir.

5.7. Hareket kontrolii; Bir yone gegis hareketi bagladiginda ters yone gecis engellenerek , yart
doniigii gectikten sonra bir sonraki konuma varig yaylt ve hidrolik amortisérlii yap: sayesinde
otomatik ve yumusatilarak saglanir 6zellikte olacaktir.

5.8. Ozel yer baglant1 kaidesi ile montaj basitge yapilabilecektir.
5.9. D1g ortam hava gartlar1 —20, +70 C arasinda ¢alisabilecektir.
5.10. Her iki yonde birer adet (Yesil ok / Kirmizi X) 151kl gegis ikazi bulunacaktir.

5.11. Turnike ana govde ve tripod kollan 1,5 mm 304 kalite paslanmaz gelikten imal
edilecektir. Diger aksam ve parcalar korozyona mukavim kaplama yapilacaktir.

5.12. Piyasada kabul goren standartlarina uygun olmali veya ISO 9001:2000 belgesine sahip
olmalidir.

5.13. Agirhig1 en ¢ok 40 kg (5 kg) olmalidur.

5.14. Uriin olgiileri derinlik : 250, genislik : 850 , yiikseklik : 950 mm boyutlarinda +5 mm
tolerans1 gecmeyecek sekilde imal edilecektir. Kol agik pozisyonda genislik 670 mm
Ol¢lisiinde +5 mm toleransi gegmeyecek. (Bkz. Ek3)

5.15. Acil durum s6z konusu oldugunda sistemin enerjisi kesilerek serbest gegis imkani
saglanmaktadir.

5.16. Elektrik arizalarinda veya kesilmelerinde ana mekanizma serbest ve kilitsiz kalacaktir.

5.17. Ana govde koseleri yaralanmalarin engellenmesi i¢in yuvarlatilmis olacaktir.

5.18. Turnikelerle birlikte turnike kontrol karti1 {initesi ve gii¢ kaynagi (24 VDC / 50 W)
verilecektir.



5.19. Turnike Yesilyurt Demir Celik M.Y.O. idaresinin belirledigi yere monte edilmeli ve
caligir durumda teslim edilmelidir.

5.20. Uriin tedarikgi firma tarafindan 2 yil garanti alinda olmahidir.
5.21. Uriin tedarikgi firma tarafindan 15 yil par¢a degisim garantisi altinda olmalidir.
6. GIRIS KAPISI /C KOLLU YARIM BOY TURNIKE TEKNiK OZELLIiKLER

6.1. Turnike mekanizmas: sabit konumlu {i¢ kola sahip olacaktir. Her kol sirasiyla yatay
konumda sabitlenir ve su boliimlerden olusacaktir: (Bkz. Ek3.)

6.2. 32 mm capinda, fosfor bronz yataklama iizerinde donen, uzun Omiirlii olmas: i¢in
yaglanmis, merkezinden montajlanmig, tripod kafasi. Merkez birbirlerine gére 120° ag ile
montajlanmis {ig adet kolla donatilm1g olacaktir.

6.3. Iki par¢a, 10 mm ¢apinda millere tutturulmus ve gres yagi ile yaglanmis kilit mandal
olacak. Bu mandallar mekanik olarak turnike kollarin1 kilitlemeye yarar ve iki adet selenoide
bagh olacaktir. Selenoidler yardimiyla turnikenin moduna gore kollarin hareketini
saglanacaktir.

6.4. Tumikeler 120 derece aralikla yerlestirilerek kontrollii donen tripod kollan ile gegisi
saglayabilecek ve engelleyecektir.

6.5. Tripodlar 24 VDC selonoidler ile agik ve kilitli pozisyona gelecektir. Kilitleme selonoid
cekili iken olacaktir.

6.6. Iki yonli gegis kontrolii saglanabilecektir.
6.7. Turnike tripod kollan iki mikroswitch yardimi ile konumunu algilayacaktir.

6.8. Hareket kontrolii; Bir yone gec¢is hareketi basladiginda ters yone gegis engellenerek , yar
doniisii gegtikten sonra bir sonraki konuma varns yayh ve hidrolik amortisorlii yap: sayesinde
otomatik ve yumusatilarak saglanir 6zellikte olacaktir.

6.9. Acil durum s6z konusu oldugunda sistemin enerjisi kesilerek girige kilitli ¢ikisa serbest
gecis imkam saglanacaktir.

6.10. Turnikeler toplu ge¢ise uygun olarak iiretiimeli , mekanizma giinliik devir sayis1 3.000
den fazla gegise uygun olmalidir.

6.11. D1 ortam hava sartlar1 —20, +70 C arasinda ¢alisabilecektir.

6.12. Turnike Ana govde ve tripod kollar1 AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilecektir.
Diger aksam ve pargalar korozyona mukavim kaplama yapilacaktir.

6.13. Mekanizma kilitlemesi giris ve ¢ikis olmak iizere iki adet 24 VDC selenoid ile
saglanacaktir.
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6.14. Ug adet paslanmaz gelikten yapilmus, 6zel tasarlanmis dayanikhi kafaya montajlanmis
kol. Dayanikl1 rondela ve bir adet alugen vida, tripod kollarini kafaya ¢abuk olarak tutturmaya
yarayacaktir.

6.15. Paslanmaz celik olmayan biitiin metal yiizeyler 15 mikron kalinliginda ¢inko-krom ile
kaplanmis olacaktir.

6.16. Paslanmaz kollarin ucunda koruma amach plastik tapa kullamlacaktir.

6.17. Turnike merkezleme eleman: mukavemeti kuvvetlendirme acisindan hassas dokiim
teknolojisi ile tiretilmelidir.

7. GIRIS KAPISI UC KOLLU YARIM BOY TURNIKE ELEKTRONIK DONANIM

Turnikenin ¢aligmasim kontrol etmek amaciyla kullanilabilecek elektronik donanim asagida
belirtilmigtir.

« Gii¢ kaynag karti.

« Akilli Turnike kart.

« Ikaz Gosterge Kartlar1 (2 adet).
7.1. GUC KAYNAGI KARTI

« 30-50 VDC unregiile giristen turnike mekanizmasindaki selenoidler ve ge¢-dur isaretleri i¢in
regiileli 28 VDC ¢ikig verir. Ayrica turnike lzerine takilacak diger elektronik donamm
(validator gibi) i¢in de gii¢ kaynag olarak kullamlmaya uygun kapasitesi vardir.

» Switch mode prensibine gore galisir.
+ 3 Amper akim sinirlama 6zelligine sahiptir.
« Cikisin agini yiiklenmesi halinde akim sinirlama ozelligi ile kendini korur.

7.2. TURNIKE KONTROL KARTI

Turnike fonksiyonlarim dogrudan kontrol etmek iizere hazirlanmistir. Bilet validatorti gibi
cihazlar tarafindan turnikenin kontroliine yardimei olur.

o Turnike Ondokuz mayis iiniversitesi personel / §grenci kontrol yazilimina (Utarit) uyumlu
olmalidir.

* Giris-Cikis gostergelerini kontrol eder.

* Girig-Cikig selenoidlerini kontrol eder.

» Mikroswitch' lerin konumunu okur.

* Buzer'in gegis esnasinda sesli ikaz vermesini saglar.

* Gegis esnasinda sayacin bir doniis sonrasinda atmasini saglar.
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Tumnike iizerindeki okuyucudan, validatorden ya da bilgisayardan aldigi sinyale gore
turnikeye gegis verir.

« Kart tzerindeki tus takimi ile turnikenin girig-¢ikis konfigiirasyonlar1 rahathkla
ayarlanabilir.

« Kart1 farkli sekillerde programlanabilir olmalidur. (Girige serbest - ¢ikisa kilitli, Girige kilitli
- gikisa serbest, girise ve ¢ikiga Kilitli vs.)

« Her Tiirlii okuyucu ve validatér ile ( Barkod, Manyetik Kart, Proximity Kart, Jeton, Buton
vb) uyumlu ¢aligabilir.

o Sistem yazilm okulumuz personeli tarafindan rahathkla kullamiabilir ve miidahele
edilebilir olmalidr.

» Konu ile ilgili gerekli egitim ve bilgilendirme idare tarafindan belirlelenen ilgili personellere
verilmelidir.

7.3. IKAZ GOSTERGE KARTI

Turnikenin her iki yaninda gegis kontrol isareti olarak LED lerle olusturulmug yesil ok ve
kirmizi X gostergesidir. Turnike {izerinde standart olarak verilir. 24 VDC ile ¢alisir. Kontrol
sinyali sistem, ucu bog birakildiginda kirmizi, 24 Volt uygulandiginda yesil yanar.
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