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DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ PROJE BİRİMİ 
           

Alımın Adı / Numarası BAP04-B- 2025-5751-13 
Son Teklif Verme Tarihi 13/06/2025/ adurmaz@omu.edu.tr 
Tel No.       0362 3121919/8130  SAMSUN 
Teklif Sahibinin Adı ve Soyadı / Ticaret Unvanı  
TC Kimlik Numarası, Vergi Kimlik Numarası  
Adresi  
Telefon, Faks Numarası, e-posta Adresi  

Teklif Cetveli 
Sıra 
No Malın/Hizmetin/Yapım İşinin Adı Birimi Miktarı Birim 

Fiyatı Tutarı Diğer Hususlar 

1 ETDA %17 ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

2 ELMAS FREZ N0: 16 ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

3 ELMAS SEPARE DİSKİ ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

4 ELMAS SEPARE MADRENİ ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

5 FKG R-MOTION GLIDER (3’LÜ) ADET 4   ŞARTNAMEM EKLİ 

6 FKG R-MOTION NO:20 %04 (3’LÜ) ADET 4   ŞARTNAME EKLİ 

7 FKG R-MOTION NO:25 %06 (3’LÜ) ADET 4   ŞARTNAME EKLİ 

8 FKG R-MOTION NO:30 %04 (3’LÜ) ADET 4   ŞARTNAME EKLİ 

9 İRRİGASYON İĞNESİ (50’Lİ PAKET) (25 
ADETLİK) 

ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

10 KANAL EĞESİ NO:10 (6’LI) ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

11 KANAL EĞESİ NO:15 (6’LI) ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

12  PAPPER POİNTS NO:30 ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

13 PROTAPER ULTIMATE F1 25MM (X3) ADET 2   ŞARTNAME EKLİ 

14 PROTAPER ULTIMATE F2 25MM (X3) ADET 2   ŞARTNAME EKLİ 

15 PROTAPER ULTIMATE F3 25MM (X3) ADET 2   ŞARTNAME EKLİ 

16 PROTAPER ULTIMATE SHAPER  25MM 
(X3) 

ADET 2   ŞARTNAME EKLİ 

17 PROTAPER ULTIMATE SLIDER 25MM 
(X3) 

ADET 2   ŞARTNAME EKLİ 

18 PROTAPER ULTIMATE SX 19 MM (X6) ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

19 SODYUM HİPOKLORİT (%5) ADET 1   ŞARTNAME EKLİ 

20 XP ENDO RİSE GLİDER (3’LÜ) ADET 4   ŞARTNAME EKLİ 

21 XP ENDO RİSE SHAPER (3’LÜ) ADET 4   ŞARTNAME EKLİ 
Yukarıda adı ve numarası yer alan alıma/işe ilişkin tüm belgeler tarafımızca okunmuş, anlaşılmış ve kabul edilmiştir. Teklif 

fiyata dahilolduğu belirtilen tüm masraflar ve teklif geçerlilik süresi de dahil olmak üzere tüm düzenlemeleri dikkate alarak teklif 
verdiğimizi ve yükümlülüklerimizi yerine getirmememiz durumunda uygulanacak yaptırımları kabul ettiğimizi beyan ediyoruz. 

Alım konusu işi, (KDV Hariç) …………………………………….…………………………... TL (teklif edilen toplam bedel para birimi 
belirtilerek rakam ve yazı ile yazılacaktır.) bedel karşılığında yerine getireceğimizi kabul ve taahhüt ediyoruz. 

/     /2025 
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Adı-SOYADI/ Ticaret Ünvanı 
Kaşe ve İmza 

İdari Şartname / Açıklamalar  
1. Teklif edilen bedel Türk Lirası cinsinden rakam ve yazı ile birbirine uygun olarak açıkça yazılacaktır. Üzerinde kazıntı, silinti ve düzeltme 
yapılmayacaktır. 
2.Ad ve soyadı veya ticaret unvanı yazılmak suretiyle yetkili kişilerce imzalanmış ve kaşelenmiş olacaktır. 
3.Tekliflerin geçerlilik süresi …….takvim günü olacaktır. 
4. Alımın/işin tamamı için ilgili mevzuat gereğince ödenecek vergi (KDV hariç) , resim, harç ve benzeri giderler ile ulaşım, nakliye, kurulum, 
montaj, sigorta, numune analizivb1 ve teknik şartnamede belirtilen diğer giderler istekliye ait olup, teklif edilen fiyata dahil edilecektir. 
5. Alıma/işe ilişkin marka-model-menşei,teknik kodlar, teslim süresi, KDV oranı vb. idarece istenen diğer bilgilerDiğer Hususlar kısmında 
belirtilecektir.1 

Yukarıda adı ve numarası yer alan alıma/işe ilişkin tüm belgeler tarafımızca okunmuş, anlaşılmış ve kabul edilmiştir. Teklif fiyata 
dahilolduğu belirtilen tüm masraflar ve teklif geçerlilik süresi de dahil olmak üzere tüm düzenlemeleri dikkate alarak teklif verdiğimizi ve 
yükümlülüklerimizi yerine getirmememiz durumunda uygulanacak yaptırımları kabul ettiğimizi beyan ediyoruz. 

Alım konusu işi, (KDV Hariç) 
…………………………………….…………………………... 

TL (teklif edilen toplam bedel para birimi 
belirtilerek rakam ve yazı ile yazılacaktır.) 

bedel karşılığında yerine getireceğimizi 
kabul ve taahhüt ediyoruz.……../……../20… 

Adı-SOYADI/ Ticaret Ünvanı 
Kaşe ve İmza 

İdari Şartname / Açıklamalar  
1. Teklif edilen bedel Türk Lirası cinsinden rakam ve yazı ile birbirine uygun olarak açıkça yazılacaktır. Üzerinde kazıntı, silinti ve düzeltme 
yapılmayacaktır. 
2.Ad ve soyadı veya ticaret unvanı yazılmak suretiyle yetkili kişilerce imzalanmış ve kaşelenmiş olacaktır. 
3.Tekliflerin geçerlilik süresi …….takvim günü olacaktır.4. Alımın/işin tamamı için ilgili mevzuat gereğince ödenecek vergi (KDV hariç) , resim, 
harç ve benzeri giderler ile ulaşım, nakliye, kurulum, montaj, sigorta, numune analizivb2 ve teknik şartnamede belirtilen diğer giderler 
istekliye ait olup, teklif edilen fiyata dahil edilecektir.5. Alıma/işe ilişkin marka-model-menşei,teknik kodlar, teslim süresi, 
KDV oranı vb. idarece istenen diğer bilgilerDiğer Hususlar kısmında belirtilecektir.1 

……… 

                                                           
1İdare tarafından gerekli ise ekleme veya değişiklik yapılabilir. 
 
2İdare tarafından gerekli ise ekleme veya değişiklik yapılabilir. 
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Adı-SOYADI/ Ticaret Ünvanı 
Kaşe ve İmza 

İdari Şartname / Açıklamalar  
1. Teklif edilen bedel Türk Lirası cinsinden rakam ve yazı ile birbirine uygun olarak açıkça yazılacaktır. Üzerinde kazıntı, silinti ve düzeltme 
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4. Alımın/işin tamamı için ilgili mevzuat gereğince ödenecek vergi (KDV hariç) , resim, harç ve benzeri giderler ile ulaşım, nakliye, kurulum, 
montaj, sigorta, numune analizivb1 ve teknik şartnamede belirtilen diğer giderler istekliye ait olup, teklif edilen fiyata dahil edilecektir. 
5. Alıma/işe ilişkin marka-model-menşei,teknik kodlar, teslim süresi, KDV oranı vb. idarece istenen diğer bilgilerDiğer Hususlar kısmında 
belirtilecektir.1 

Yukarıda adı ve numarası yer alan alıma/işe ilişkin tüm belgeler tarafımızca okunmuş, anlaşılmış ve kabul edilmiştir. Teklif fiyata 
dahilolduğu belirtilen tüm masraflar ve teklif geçerlilik süresi de dahil olmak üzere tüm düzenlemeleri dikkate alarak teklif verdiğimizi ve 
yükümlülüklerimizi yerine getirmememiz durumunda uygulanacak yaptırımları kabul ettiğimizi beyan ediyoruz. 

Alım konusu işi, (KDV Hariç) 
…………………………………….…………………………... 

TL (teklif edilen toplam bedel para birimi 
belirtilerek rakam ve yazı ile yazılacaktır.) 

bedel karşılığında yerine getireceğimizi 
kabul ve taahhüt ediyoruz.……../……../20… 

Adı-SOYADI/ Ticaret Ünvanı 
Kaşe ve İmza 

İdari Şartname / Açıklamalar  
1. Teklif edilen bedel Türk Lirası cinsinden rakam ve yazı ile birbirine uygun olarak açıkça yazılacaktır. Üzerinde kazıntı, silinti ve düzeltme 
yapılmayacaktır. 
2.Ad ve soyadı veya ticaret unvanı yazılmak suretiyle yetkili kişilerce imzalanmış ve kaşelenmiş olacaktır. 
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1İdare tarafından gerekli ise ekleme veya değişiklik yapılabilir. 
 
2İdare tarafından gerekli ise ekleme veya değişiklik yapılabilir. 
 

                                                                                 T.C.                                                               

ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ 

DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI 

ÇAMAŞIR SUYU TEKNİK ŞARTNAMESİ 

Hazırlayan Klinik/Birim:                                                                           Tarih: .../.../201.... 

1.KONU ve KAPSAM:  Çamaşır suyu alımı. 

2.GEREKÇE: Fakültemiz kliniklerinde kullanılmak üzere. 

3.GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

   1) % 5 Klor bazlı olmalıdır. 

   2) En az 1 Lt.lik bidonlarda olmalıdır. 

   3) Ağız içi tedaviye uygun olmalıdır. 

   4) Rahatsız edici bir kokusu olmamalıdır. 

4.NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: 1 Lt. numune getirilecektir. Numune getirmeyen 
isteklilerin teklifleri değerlendirmeye alınmayacaktır.Getirilen numuneler alım sonrasında geri 
istenmeyecek, numune miktarı kazanan firmanın getireceği ürün miktarından düşülmeyecektir 

5.DENETIM VE MUAYENE METODLARI: Numune görülerek değerlendirilecektir. 

6.AMBALAJLAMAVE ETIKETLEME: En az 1 Lt.lik ambalajda olmalıdır. Ürün orjinal 
ambalajlarda teslim edilmelidir. Etikette ürün adı, kısa  acıklama, net ağırlığı, kullanım şekli, fiziksel 
özellikleri, kimyasal  bileşimi, depolama bilgiler, tehlike işareti, ve güvenlik  önlemleri, tüketiciye 
yönelik uyarılar,  üreticifirma adı ve adresi, üretim tarihi ve numarası olmalıdır. Ambalaj kapakları hiç 
açılmamış olmalıdır. 

 6. AMBALAJLAMAVE ETİKETLEME:  

7. GARANTİ ŞARTLARI: Kalite standart belgelerine sahip olmalıdır. Ürünün raf ömrü en az 2 (iki) yıl 
olmalıdır. 
8. EKLER: 

9. YARARLANILAN DOKUMAN (Varsa): 
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 EDTA SOLÜSYONU TEKNİK ŞARTNAMESİ 

 
1.KONU ve KAPSAM: EDTA solüsyonu 
2.GEREKÇE: Kliniğimizde kullanılmak üzere 
3.GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

• Endodontik kullanım için 
• oranında olmalı.
• Smear tabakasını kolay kaldırabilmeli 

 
4.NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: Teklifte numune getirilmelidir. 
5.DENETİM VE MUAYENE METODLARI: Numune görülerek değerlendirilecektir. 
6.AMBALAJLAMAVE ETİKETLEME:  

• Kutuların üzerinde üretim tarihi ve son kullanım tarihi yazılı olmalıdır.
• En az 250 mililitrelik ambalajda olmalıdır

 
7.GARANTİ ŞARTLARI: 
8.EKLER: 
9.YARARLAN1LAN DOKUMAN (Varsa): 
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DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI 

 EDTA SOLÜSYONU TEKNİK ŞARTNAMESİ 
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4.NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: Teklifte numune getirilmelidir. 
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9.YARARLAN1LAN DOKUMAN (Varsa): 

 

 ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ

FREZ AERATÖR İÇİN ELMAS ROND (016) TEKNİK ŞARTNAMESİ
Şartname No:133

Diş preparasyonunda kullanmak amacıyla aeratör
Protetik diş tedavisi anabilim dalı kliniğinde kullanılmak üzere

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER:

• Paslanmaz çelik olmalı, kırılmaya karşı yüksek dirençli olmalı
• Her frez en az 10 diş kesebilmelidir.
• Blok halinde olmalı ve elmas kaplı yüzeyle aerotöre takılan uç arasında boğum olmamalıdır.
• Siyah veya yeşil bantlı olmalıdır.
• Elmas frezlerin elmas grenleri belirgin ve parlak olmalıdır ve frezler elmas grenlerine göre 

renklerinden ayırt edilebilmelidir.
• Frezlerin kullanım hızı 300.000-450.000 devir/dakika arasında olmalıdır.
• Frezler ambalajlı olmalıdır ve frezin çap ve boyutu ambalaj üzerinde yazılı olmalıdır.
• 135 °C da otoklav ve kuru hava sterilizatöründe steril edilebilmelidir. Alet ve yüzey 

dezenfektanlarına dayanıklı olmalıdır.
• Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
• Frezler (Fissur, alev uç, labut, rond, mum alevi, chamfer, torpedo), tüm modelleri gösteren 

canlı bir katalogdan komisyon tarafından seçilecektir. Bu katalog firma tarafından ihale 
aşamasında teslim edilecektir.

•  016 numara olmalıdır
• Paslanmaz çelik olmalı, kırılmaya karşı yüksek dirençli olmalı Her frez en az 10 diş 

• Blok halinde olmalı ve elmas kaplı yüzeyle aerotöre takılan uç arasında boğum olmamalıdır. 
• ı kutu ya da blister şeklinde olmalıdır ve frezin çap ve boyutu ambalaj 

üzerinde yazılı olmalıdır. 135 °C da otoklav ve kuru hava sterilizatöründe steril edilebilmelidir. 
Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalıdır. Sterilizasyon sonrası korozyona 
uğramamalı ve paslanmamalıdır.

• Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır. Frezler 
modelleri gösteren canlı bir 

katalogdan komisyon tarafından seçilecektir. Bu katalog firma tarafından ihale aşamasında 

• Elmas frezlerin elmas grenleri belirgin ve parlak olmalıdır ve frezler elmas grenlerine göre 
renklerinden ayırt edilebilmelidir. Elmas partiküller frez üzerinde homojen dağılım göstermeli 
ve elmas gren boyutları eşit olmalıdır.

4.NUMUNE ALMA VE DEĞERLENDİRME: Teklifte numune getirilmelidir.

5.DENETİM VE MUAYENE METODLARI: değerlendirilecektir.
6.AMBALAJLAMA VE ETİKETLEME:

• Elmas frezlerin ambalajlarının üzerinde markası, model numarası ve frezin elmas kısmının 
kalınlığını gösterir numara, numarası, CE işareti ve akredite eden kuruluşun numarası ve 
dayandığı maksimum hızı gösterir sayı olmalıdır. Orijinal ambalajında olmalıdır.   

• Orijinal ambalajında olmalıdır.



7.GARANTİ ŞARTLARI :



ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ 

DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ 

İRRİGASYON İĞNESİ YANDAN DELİKLİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

Şartname No: 177

kök kanal irrigasyonu için iğne alımı.

Fakültemiz kliniklerimizde kullanılmak üzere.

 GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER:

• Kök kanal irrigasyonunda kullanılmak üzere tasarlanmış olmalıdır

• Bir kenarında oyuk bulunan yuvarlak uca sahip olmalıdır

• 0.3 mm (30 gauge) boyutunda olmalıdır

ALMA veya DEĞERLENDİRME:

Numune görülerek değerlendirilecektir.

• En az 100 adetlik paketler şeklinde olamalıdır.

• Kutuların üstünde numaraları 

• Kutuların üzerinde üretim tarihi ve son kullanım tarihi yazılı olmalıdır.

7.     GARANTİ ŞARTLARI:



ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ  

KANAL EĞESİ (010 NOLU K TİPİ) TEKNİK ŞARTNAMESİ
Şartname No: 188

010 nolu K tipi kanal eğesi alımı

liniklerimizde kullanılmak üzere.

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER 

▪ Eğelerin uç çapları olmalı, 0.2 taper olmalıdır. 

▪ Üzerlerinde lastik stop bulunmalıdır.

▪ Eğeler paslanmaz çelik olmalıdır.

▪ Eğe bıçakları hazırlama aşamasında kesim ile değil büküm ile hazırlanmış olmalıdır.

▪ Eğeler 25 mm boyunda olmalıdır.

4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME:

Numune görülerek değerlendirilecektir.

• En az 6 adetlik kutularda bulunmalıdır.

• Kutuların üstünde numaraları belirtilmelidir.

7. GARANTİ ŞARTLARI:



ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ  

KANAL EĞESİ (010 NOLU K TİPİ) TEKNİK ŞARTNAMESİ
Şartname No: 188

010 nolu K tipi kanal eğesi alımı

liniklerimizde kullanılmak üzere.

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER 

▪ Eğelerin uç çapları olmalı, 0.2 taper olmalıdır. 

▪ Üzerlerinde lastik stop bulunmalıdır.

▪ Eğeler paslanmaz çelik olmalıdır.

▪ Eğe bıçakları hazırlama aşamasında kesim ile değil büküm ile hazırlanmış olmalıdır.

▪ Eğeler 25 mm boyunda olmalıdır.

4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME:

Numune görülerek değerlendirilecektir.

• En az 6 adetlik kutularda bulunmalıdır.

• Kutuların üstünde numaraları belirtilmelidir.

7. GARANTİ ŞARTLARI:

ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ  

KANAL EĞESİ (015 NOLU K TİPİ) TEKNİK ŞARTNAMESİ
Şartname No: 185

K tipi kanal eğesi alımı

kliniğinde kullanılmak üzere.

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER 

▪ Eğelerin uç çapları olmalı, 0.2 taper olmalıdır. 

▪ Üzerlerinde lastik stop bulunmalıdır.

▪ Eğeler paslanmaz çelik olmalıdır.

▪ Eğe bıçakları hazırlama aşamasında kesim ile değil büküm ile hazırlanmış olmalıdır.

▪ Eğeler 25 mm boyunda olmalıdır.

4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME:

Numune görülerek değerlendirilecektir.

• kutularda bulunmalıdır.

• Kutuların üstünde  numaraları belirtilmelidir.

7. GARANTİ ŞARTLARI:



1. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün F1 Bitim eğesinin uç çapı 0.20mm, koniklik açısı %7 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

 

2. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün F2 şekillendiricisinin uç çapı 0.25mm, koniklik açısı %8 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

 

3. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün F3 Şekillendircisinin uç çapı 0.30mm, koniklik açısı %9 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 



1. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün F1 Bitim eğesinin uç çapı 0.20mm, koniklik açısı %7 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

 

2. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün F2 şekillendiricisinin uç çapı 0.25mm, koniklik açısı %8 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

 

3. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün F3 Şekillendircisinin uç çapı 0.30mm, koniklik açısı %9 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

 

4. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Rehber yol açıcı eğesi Slider M-Wire Isıl işlem görmüştür, uç çapı 0.16mm, koniklik açısı 

%2dir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Sistem ayrıca yardımcı FX ve FXL bitim eğelerine sahiptir bu eğeler Blue Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Slider: bitim ve şekillendirici eğelerinden daha aktif uça sahip 

Yardımcı Bitim eğeleri FX uç çapı 0.35mm,koniklik açısı %10 dur. FXL uç çapı 0.50mm, 

koniklik açısı %12 dir. 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

Yardımcı Şekillendirici ( FX ve FXL ) eğelerin Sorti paketi sadece 6 adet eğe içerir. 

 

5. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Sistem ayrıca yardımcı FX ve FXL bitim eğelerine sahiptir bu eğeler Blue Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün 1 adet Şekillendiricisi vardır. 

Ürünün Şekillendirici eğesinin uç çapı 0.20mm, koniklik açısı %4 



Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

Yardımcı Şekillendirici ( FX ve FXL ) eğelerin Sorti paketi sadece 6 adet eğe içerir. 

 

6. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Rehber yol açıcı eğesi Slider M-Wire Isıl işlem görmüştür, uç çapı 0.16mm, koniklik açısı 

%2dir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Sistem ayrıca yardımcı FX ve FXL bitim eğelerine sahiptir bu eğeler Blue Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün 1 adet Şekillendiricisi vardır. 

Slider: bitim ve şekillendirici eğelerinden daha aktif uça sahip 

Ürünün Şekillendirici eğesinin uç çapı 0.20mm, koniklik açısı %4 

Yardımcı Bitim eğeleri FX uç çapı 0.35mm,koniklik açısı %10 dur. FXL uç çapı 0.50mm, 

koniklik açısı %12 dir. 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 
Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 
farklı paketleri mevcuttur. 
Yardımcı Şekillendirici ( FX ve FXL ) eğelerin Sorti paketi sadece 6 adet eğe içerir. 
 

7. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri (SX) 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Rehber yol açıcı eğesi Slider M-Wire Isıl işlem görmüştür, uç çapı 0.16mm, koniklik açısı 

%2dir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 



Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

Yardımcı Şekillendirici ( FX ve FXL ) eğelerin Sorti paketi sadece 6 adet eğe içerir. 

 

6. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Rehber yol açıcı eğesi Slider M-Wire Isıl işlem görmüştür, uç çapı 0.16mm, koniklik açısı 

%2dir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Sistem ayrıca yardımcı FX ve FXL bitim eğelerine sahiptir bu eğeler Blue Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün 1 adet Şekillendiricisi vardır. 

Slider: bitim ve şekillendirici eğelerinden daha aktif uça sahip 

Ürünün Şekillendirici eğesinin uç çapı 0.20mm, koniklik açısı %4 

Yardımcı Bitim eğeleri FX uç çapı 0.35mm,koniklik açısı %10 dur. FXL uç çapı 0.50mm, 

koniklik açısı %12 dir. 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 
Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 
farklı paketleri mevcuttur. 
Yardımcı Şekillendirici ( FX ve FXL ) eğelerin Sorti paketi sadece 6 adet eğe içerir. 
 

7. Mwire- Gold ve Blue Isısal İşlem Görmüş NITI Döner Eğe Teknik Bilgileri (SX) 

 

Sistem 3 farklı Isısal İşlem görmüş eğelere sahiptir. 

Rehber yol açıcı eğesi Slider M-Wire Isıl işlem görmüştür, uç çapı 0.16mm, koniklik açısı 

%2dir. 

Şekillendirici ve ilk bitim eğeleri Gold Isıl işlem görmüştür. 

Sistem ayrıca yardımcı FX ve FXL bitim eğelerine sahiptir bu eğeler Blue Isıl işlem görmüştür. 

Eğelerin çaplarının boyutu 1mm dir. (FX = 1,2 mm hariç) 

Ürünün 1 adet Şekillendiricisi vardır. 

Slider: bitim ve şekillendirici eğelerinden daha aktif uça sahip 

Ürünün Şekillendirici eğesinin uç çapı 0.20mm, koniklik açısı %4 

Yardımcı Bitim eğeleri FX uç çapı 0.35mm,koniklik açısı %10 dur. FXL uç çapı 0.50mm, 

koniklik açısı %12 dir. 

Motor Ayarları : 400 rpm / yüksek tork (min 4Ncm) 

Sistemin her bir bitim eğesinin şekil ve çapına uygun gutta perkaları ve paper pointleri 

gerektiğinde temin edilebilir. 

Asorti paketi toplamda 6 eğe içerir; 1 Slider,1 Şekillendirici ve 3 adet Bitim F1ve F2 ve F3 . 

Slider, Şekillendirici ve Bitim eğelerinin (F1,F2,ve F3) Sorti paketleri; 3 veya 6 eğe içeren 2 

farklı paketleri mevcuttur. 

Yardımcı Şekillendirici ( FX ve FXL ) eğelerin Sorti paketi sadece 6 adet eğe içerir. 

 
 
 
 
 
 



T.C. 

ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ 

DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI 
  

 PAPER- POİNT (30 NO) TEKNİK ŞARTNAMESİ 

 
1.KONU ve KAPSAM: Paper – Point alımı 
2.GEREKÇE: Fakültemiz kliniğimizde kullanılmak üzere 
3.GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

1-Kök kanalını kurutmak için kullanılabilmelidir. 
2-Paper point kutularda süngerle desteklenmeli 
3-En az 120 adet içeren kutularda olmaldır. 
4-Konların uzunluğu 28 mm olmalıdır. 
5-Paper Point’lerin uçları değişik ebatları göstermesi için boyalı ve milimetrik işaretli 
olmalıdır. 
6-Biyolojik olarak nötral olmalıdır. 
7-Absorbe edici özelliği yüksek olmalıdır 
8-Fabrikasyon olmalıdır. 

4.NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: Teklifte numune getirilmelidir. 
5.DENETİM VE MUAYENE METODLARI: Numune görülerek değerlendirilecektir. 
6.AMBALAJLAMAVE ETİKETLEME:  
• Kutuların üzerinde üretim tarihi ve son kullanım tarihi yazılı olmalıdır. 
• Sudan, havadan ve ışıktan etkilenmeyecek şekilde sağlam ambalajlı olmalıdır. 
7.GARANTİ ŞARTLARI: 
8.EKLER: 
9.YARARLAN1LAN DOKUMAN (Varsa): 

   

 

 
 

                     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ 

DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ

PİYASEMEN İÇİN ÇELİK SEPARE MANDRENİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

Şartname No: 419

 Piyasemen için çelik separe mandreni alımı
 Ortodonti Anabilim Dalı kliniğinde kullanılmak üzere
 GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER :

 aboratuar ve klinik işlemlerde kullanılacak özellikte olmalı
 Paslanmaz çelikten üretilmiş olmalı,
 Separe yerleştirmeye uygun olmalıdır.

 NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME
 Numune görülerek değerlendirilecektir.
 

 Orijinal plastik ambalajında olmalı
 ISO 9001 ve EN46001 kalite belgesine sahip olmalı

 GARANTİ ŞARTLARI: 
 
 



T.C. 

ONDOKUZ MAYIS ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI 

R-Motion Resiprokal Kanal Eğesi Teknik Şartnamesi 

Hazırlayan Klinik/Birim: Endodonti kliniğinde kullanılmak üzere.               

 

1. KONU ve KAPSAM: 

R-Motion resiprokal kanal eğesi alımı. 

 

2. GEREKÇE: 

Fakültemiz endodontik tedavi işlemlerinde kullanılmak üzere. 

 

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

1. Her eğe seçeneği ayrı renk koduna sahip olmalıdır. 
2. Eğelerde "Booster Tip" teknolojisi bulunmalıdır. 
3. Eğeler, tercih edilen farklı açılarda resiprokasyon yapabilecek şekilde dizayn edilmiş 

olmalıdır. 
4. Eğelerin uç kısımları perforasyona neden olmayacak şekilde yuvarlatılmış olmalıdır. 
5. Eğeler ısıl işlem görmüş, yarı martensitik fazda ve kısmen ön büküm verilebilir nikel-

titanyum alaşımdan üretilmiş olmalıdır. 
6. Ürün 3’lü steril blister ambalaj şeklinde olmalıdır. 
7. Sterilizasyon, elektrokimyasal cila yöntemiyle yapılmış olmalıdır. 
8. Eğelerin her biririnin bölmesinin üzerinde kendine ait numara ve açı değerleri 

belirtilmiş olmalıdır. 
9. Eğeler standart açı değerlerinde sunulmalıdır. 
10. Eğeler üzerinde otoklava dayanıklı ve eğenin rengine uygun stoper bulunmalıdır. 
11. Döngüsel ve torsiyonel dirençlere karşı yüksek kırılma direncine sahip olmalıdır. 
12. Ürün üzerinde menşei, firma bilgileri, lot numarası, referans numarası ve son 

kullanma tarihi yer almalıdır. 
13. Ürün, Sağlık Bakanlığı’na ve TITUBB’a kayıt bildirim işlemi tamamlanmış olmalıdır. 

 

4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: 

 



T.C. 

ONDOKUZ MAYIS ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI 

R-Motion Resiprokal Kanal Eğesi Teknik Şartnamesi 

Hazırlayan Klinik/Birim: Endodonti kliniğinde kullanılmak üzere.               

 

1. KONU ve KAPSAM: 

R-Motion resiprokal kanal eğesi alımı. 

 

2. GEREKÇE: 

Fakültemiz endodontik tedavi işlemlerinde kullanılmak üzere. 

 

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

1. Her eğe seçeneği ayrı renk koduna sahip olmalıdır. 
2. Eğelerde "Booster Tip" teknolojisi bulunmalıdır. 
3. Eğeler, tercih edilen farklı açılarda resiprokasyon yapabilecek şekilde dizayn edilmiş 

olmalıdır. 
4. Eğelerin uç kısımları perforasyona neden olmayacak şekilde yuvarlatılmış olmalıdır. 
5. Eğeler ısıl işlem görmüş, yarı martensitik fazda ve kısmen ön büküm verilebilir nikel-

titanyum alaşımdan üretilmiş olmalıdır. 
6. Ürün 3’lü steril blister ambalaj şeklinde olmalıdır. 
7. Sterilizasyon, elektrokimyasal cila yöntemiyle yapılmış olmalıdır. 
8. Eğelerin her biririnin bölmesinin üzerinde kendine ait numara ve açı değerleri 

belirtilmiş olmalıdır. 
9. Eğeler standart açı değerlerinde sunulmalıdır. 
10. Eğeler üzerinde otoklava dayanıklı ve eğenin rengine uygun stoper bulunmalıdır. 
11. Döngüsel ve torsiyonel dirençlere karşı yüksek kırılma direncine sahip olmalıdır. 
12. Ürün üzerinde menşei, firma bilgileri, lot numarası, referans numarası ve son 

kullanma tarihi yer almalıdır. 
13. Ürün, Sağlık Bakanlığı’na ve TITUBB’a kayıt bildirim işlemi tamamlanmış olmalıdır. 

 

4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: 

 

5. DENETİM VE MUAYENE METODLARI: 

Ambalaj, ürün ve teknik özellikler açısından gözle ve belge üzerinden değerlendirme 
yapılacaktır. 

 

6. AMBALAJLAMA VE ETİKETLEME: 

Eğeler 3’lü steril blister ambalajda, orijinal ve açılmamış şekilde teslim edilmelidir. 
Ambalaj üzerinde ürün adı, açıklama, kullanım talimatı, üretici firma bilgileri, lot numarası, 
üretim ve son kullanma tarihi gibi bilgiler yer almalıdır. 

 

7. GARANTİ ŞARTLARI: 

Ürün Sağlık Bakanlığı ve TİTUBB kayıtlarına sahip olmalı, kalite belgeleriyle birlikte 
sunulmalıdır. Raf ömrü en az 2 (iki) yıl olmalıdır. 

 

EKLER: 

Yararlanılan Doküman (Varsa): 

 R-Motion Teknik Şartnamesi (Üretici/Distribütör Belgesi) 

 



T.C.  
ONDOKUZMAYIS ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ  

DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI   
  

Separe Piyasemen İçin Çift Taraflı Elmas TEKNİK ŞARTNAMESİ 

  
  

1. KONU ve KAPSAM: Separe Piyasemen İçin Çift Taraflı Elmas Alımı 
2. GEREKÇE: Laboratuvarda kullanılmak üzere.  
3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER:  
• Metal çalışmalarında tesfiye aşamasında kullanılabilmeli.  
• Çift taraflı çelik separe olmalı.  
• 0.4 mm kalınlığında ve 22 mm çapında olmalı.  
• Otoklavlanabilir olmalı.  
• Çift taraflı kesici ucu elmas kaplı olmalıdır.  

  
4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: Teklifte numune getirilmelidir.  
5. DENETİM VE MUAYENE METODLARI:  Numune görülerek 
değerlendirilecektir.  
6. AMBALAJLAMA VE ETİKETLEME: 12 adetliklik paketlerde olmalı.  
7. GARANTİ ŞARTLARI: Yok  
8. EKLER:  
9. YARARLANILAN DOKUMAN (Varsa):  



T.C. 

ONDOKUZ MAYIS ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ 
DİŞ HEKİMLİĞİ FAKÜLTESİ DEKANLIĞI 

XP-Endo Rise Glider Kanal Eğesi Teknik Şartnamesi 

Hazırlayan Klinik/Birim: Endodonti kliniğinde kullanılmak üzere.                

 

1. KONU ve KAPSAM: 

XP-endo Rise Shaper kanal eğesi alımı. 

2. GEREKÇE: 

Fakültemiz endodontik tedavi işlemlerinde kullanılmak üzere. 

3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

1. Eğeler nikel-titanyum alaşımından üretilmiş olmalıdır. 
2. Eğeler döngüsel yorgunluğa karşı yüksek dirençli olmalı ve yüksek kesme etkinliğine sahip 

olmalıdır. 
3. Eğeler vidalama etkisini azaltan özel yiv yapısına sahip olmalıdır. 
4. Blister ambalajda olmalıdır. Paketlerin asorti seçeneklerinde 3, refill seçeneklerinde 6’lı olarak 

ambalajlanmalıdır. 
5. Eğeler anguldurva girişine sahip olmalıdır. 
6. Kanal eğesinin uç kısmına yakın kısmında ISO standartlarına uygun numara kodu, sap 

kısmında ise açı değerini belirten ikinci bir renk kodu bulunmalıdır. 
7. Kanal eğesi, lastik stoper ve sap kısmı 121 °C ya da 134 °C sterilizasyona dayanıklı olmalıdır. 
8. Eğeler elektrokimyasal yüzey cilalama işlemi görmüş, steril paketlenmiş olmalıdır. 
9. Blisterde bulunan eğelerin her birinin bölmesinde numara ve açı ibaresi belirtilmiş olmalıdır. 
10. Blisterde bulunan eğelerin her biri birbirinden ayrılmış şekilde paketlenmiş olmalıdır. Bir 

eğenin açılması diğerlerinin sterilliğini bozmayacak şekilde olmalıdır. 
11. Eğeler üçgen kesite sahip ve yuvarlatılmış uç yapısında olmalıdır. 
12. Eğeler 1.000rpm 1.5 tork değerinde kullanıma uygun olmalıdır. 
13. Eğeler çift ısıl işlem görmüş şekilde mavi renkte olmalıdır. 
14. 21mm, 25mm ve 31mm boy seçenekleri bulunmalıdır. 

4. NUMUNE ALMA veya DEĞERLENDİRME: Teklifte numune getirilmelidir. 

5. DENETİM VE MUAYENE METODLARI: 

Ürün, blister ambalajı ve teknik özellikleri doğrultusunda gözlemsel ve belgeye dayalı olarak 
değerlendirilecektir. 

6. AMBALAJLAMA VE ETİKETLEME: 

Ürünler 3'lü sorti halinde orijinal, açılmamış blister ambalajında teslim edilmelidir. 
Ambalaj etiketinde: ürün adı, kısa açıklama, kullanım şekli, fiziksel özellikleri, kimyasal bileşimi, 
depolama bilgileri, tehlike işaretleri, güvenlik önlemleri, üretici firma adı ve adresi, üretim tarihi ve 
numarası yer almalıdır. 



7. GARANTİ ŞARTLARI: 

Ürün CE belgeli olmalı, kalite standart belgelerine sahip olmalıdır. Raf ömrü en az 2 (iki) yıl 
olmalıdır. 
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2. GEREKÇE: 
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3. GENEL İSTEK VE ÖZELLİKLER: 

1. Eğeler nikel-titanyum alaşımından üretilmiş olmalıdır. 
2. Şekillendirme sırasında 800–1000 rpm devir aralığında ve 1 Ncm tork ile kullanılabilir 

olmalıdır. 
3. Kanal tekrarı sırasında kullanım hızı 2500 rpm ve 1 Ncm torka kadar çıkabilmelidir. 
4. Eğe MaxWire alaşımına sahip olmalı; 35°C'de martensitik (düz) yapıdan austenitik (kıvrımlı) 

yapıya geçebilmelidir. 
5. Eğelerin uçları keskin olmayan, yuvarlatılmış yapıda olmalıdır. 
6. Uç kısımda "Booster Tip" teknolojisi ve 6 bıçaklı özel tasarım bulunmalıdır. 
7. Kanal duvarlarında düşük stres yaratmalıdır. 
8. 3'lü sorti olarak orijinal blister ambalajında olmalıdır. 
9. Apikal numarası 30, konikliği başlangıçta %01 olup, kullanım süresine bağlı olarak %04–%08 

arasında olmalıdır. 
10. ISO renk kodlaması ile numaralandırılmalıdır. 
11. Uzunluğu 25 mm olmalıdır. 
12. Her eğede stoper bulunmalıdır. 
13. Elektrokimyasal yüzey parlatma işleminden geçmiş olmalıdır. 
14. Kimyasal solüsyon ile dezenfekte edilebilmelidir. 
15. Her blister içinde orijinal kullanma kılavuzu yer almalıdır. 
16. CE belgeli olmalıdır. 
17. Kanal içinde genişleyerek 3 boyutlu (3D) çalışabilmeli, düzensizliklere uyum sağlayarak aşırı 

şekillendirme yapmamalıdır. 
18. Bıçak sistemi mikro bıçak yapısında olmalıdır. 
19. Kanal duvarlarından doku kaldırabilmeli; hem şekillendirme hem kanal tekrarı için uygun 

olmalıdır. 
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